MORTEROS TECNICOS
COLOCACION CERAMICA

LA ADHERENCIA

El fendmeno de adherencia es crucial en los sistemas de unién entre materiales,
y puede analizarse desde distintos enfoques, principalmente mecanico y
quimico. A continuacion, sintetizamos los aspectos mas relevantes:

Definicidon y cuantificacion

e Adherencia: Es la capacidad de transferir fuerza desde el adherente, a
través de una union adhesiva. Su medida se basa en la fuerza aplicada
hasta la pérdida de cohesion.

« Métodos de medicion:

o Cizallamiento: Fuerza paralela al plano de la union.
o Traccion: Fuerza perpendicular al plano de la unién.

A) CIZALLAMIENTO
Esfuerzo paralelo al plano de adhesion

B) TRACCION
Esfuerzo perpendicular al plano de adhesian
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Adherencia mecanica

Se relaciona con las caracteristicas fisicas y estructurales del adhesivo y el
adherente:

e Factores clave:
o Texturay microrrugosidad del adherente.

o Porosidad y capilaridad, que facilitan la penetracion del adhesivo.
o Capacidad humectante del adhesivo.
e Proceso:

o Hidratacion del mortero.
o Formacion de silicato calcico hidratado.
« Caracteristicas finales: Se logran tras un proceso de maduracion.

hueco: fallo de la capacidad humectante
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Adherencia quimica

Basada en la interaccion de resinas poliméricas con morteros

Propiedades en fresco:

o Retencion de agua para adherencias delgadas
Mejora de trabajabilidad y mojabilidad.

Tixotropia: fluidez bajo esfuerzo y viscosidad en reposo

Control de tiempos de aplicacion y maduracion
Caracteristicas finales:
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Menor contraccion y mayor impermeabilidad.
Mejor anclaje en superficies lisas.

Resistencia mejorada a traccién, flexion e impactos
Comportamiento viscoelastico por las resinas
Estabilidad térmica hasta 150-170°C.
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Proceso de maduracion del mortero polimérico

1. Primerafase:

o Dispersién de resina en el cemento.

Inicia hidratacion y reaccién de silice y calcio
2. Segunda fase:

o

o

Floculacién de resina alrededor del silicato calcico hidratado.
o Formacién de enlaces quimicos entre resina, Ca?* y silicatos
3. Tercera fase:

o

Formacion de una estructura monolitica al endurecer el polimero
cubriendo cemento y aridos.
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Sobre ANFAPA

Creada en 1987, es la Asociacion de Fabricantes de Morteros y SATE Sistemas de Aislamiento Térmico por
el Exterior y esta formada por 44 Asociados que representan al 90% de los fabricantes de morteros de
albariileria, morteros técnicos y sistemas de aislamiento térmico por el exterior SATE. Su perfil de Asociado
incluye tanto a las grandes multinacionales como a fabricantes mas locales.

Asimismo, cuenta con la colaboracion de 26 empresas patrocinadoras, que la apoyan para lograr sus
objetivos.

ANFAPA actia como representante unico de los intereses de sus Asociados ante las distintas
administraciones publicas e instituciones privadas, promueve la calidad de los morteros y de los sistemas
de aislamiento térmico por el exterior, asi como la promocion y desarrollo de sus productos, proyectos y
sistemas defendiendo las buenas practicas dentro del sector y potenciando un observatorio de calidad del

producto.

Junto a ellos, la neutralidad climéatica, la economia circular, la innovacion, la digitalizacién y las nuevas
tecnologias son los principales retos que prevé afrontar ANFAPA en los préximos afios.
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