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MORTEROS TECNICOS 
COLOCACION CERAMICA 

LA ADHERENCIA  
 

El fenómeno de adherencia es crucial en los sistemas de unión entre materiales, 

y puede analizarse desde distintos enfoques, principalmente mecánico y 

químico. A continuación, sintetizamos los aspectos más relevantes: 

 

Definición y cuantificación 

• Adherencia: Es la capacidad de transferir fuerza desde el adherente, a 
través de una unión adhesiva. Su medida se basa en la fuerza aplicada 
hasta la pérdida de cohesión. 

• Métodos de medición: 
o Cizallamiento: Fuerza paralela al plano de la unión. 
o Tracción: Fuerza perpendicular al plano de la unión. 
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Adherencia mecánica 

Se relaciona con las características físicas y estructurales del adhesivo y el 
adherente: 

• Factores clave: 
o Textura y microrrugosidad del adherente. 
o Porosidad y capilaridad, que facilitan la penetración del adhesivo. 
o Capacidad humectante del adhesivo. 

• Proceso: 
o Hidratación del mortero. 
o Formación de silicato cálcico hidratado. 

• Características finales: Se logran tras un proceso de maduración. 
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Adherencia química 

Basada en la interacción de resinas poliméricas con morteros: 

• Propiedades en fresco: 
o Retención de agua para adherencias delgadas. 
o Mejora de trabajabilidad y mojabilidad. 
o Tixotropía: fluidez bajo esfuerzo y viscosidad en reposo. 
o Control de tiempos de aplicación y maduración. 

• Características finales: 
o Menor contracción y mayor impermeabilidad. 
o Mejor anclaje en superficies lisas. 
o Resistencia mejorada a tracción, flexión e impactos. 
o Comportamiento viscoelástico por las resinas. 
o Estabilidad térmica hasta 150-170°C. 

 

Proceso de maduración del mortero polimérico 

1. Primera fase: 
o Dispersión de resina en el cemento. 
o Inicia hidratación y reacción de sílice y calcio. 

2. Segunda fase: 
o Floculación de resina alrededor del silicato cálcico hidratado. 
o Formación de enlaces químicos entre resina, Ca²⁺ y silicatos. 

3. Tercera fase: 
o Formación de una estructura monolítica al endurecer el polímero, 

cubriendo cemento y áridos. 
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Sobre ANFAPA 

Creada en 1987, es la Asociación de Fabricantes de Morteros y SATE Sistemas de Aislamiento Térmico por 
el Exterior y está formada por 44 Asociados que representan al 90% de los fabricantes de morteros de 
albañilería, morteros técnicos y sistemas de aislamiento térmico por el exterior SATE. Su perfil de Asociado 
incluye tanto a las grandes multinacionales como a fabricantes más locales. 
 
Asimismo, cuenta con la colaboración de 26 empresas patrocinadoras, que la apoyan para lograr sus 
objetivos.     
 
ANFAPA actúa como representante único de los intereses de sus Asociados ante las distintas 
administraciones públicas e instituciones privadas, promueve la calidad de los morteros y de los sistemas 
de aislamiento térmico por el exterior, así como la promoción y desarrollo de sus productos, proyectos y 
sistemas defendiendo las buenas prácticas dentro del sector y potenciando un observatorio de calidad del 
producto. 
 
Junto a ellos, la neutralidad climática, la economía circular, la innovación, la digitalización y las nuevas 
tecnologías son los principales retos que prevé afrontar ANFAPA en los próximos años.  
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